WSG

MASCHI A MACCHINA
ity C € (DN [ DIN
1000 HXS 1) Dl mw 3R Sm woxx
3D <3xD <M10 >M12
Filettatura metrica |SO passo grosso (D|N 13) ENG Machine cold forming taps. Metric coarse ISO threads. For through and
. . . . . blind holes.
A rullare per fori passanti e ciechi gambo rinforzato e
passante
Caratteristiche: maschio a rullare con scanalature per lubrificazione.
Azione lubrificante ottimale anche per filettature piu profonde.
Utilizzo: per fori passanti e ciechi, senza produzione di truciolo.
Vantaggio: lavorando per deformazione plastica ogni pezzo pud
produrre qualche migliaia di filettature senza la produzione di truciolo.
Il miglior rapporto qualita/prezzo per lavorazioni non impegnative.
| maschi a rullare possono essere utilizzati su materiali che hanno
allungamento percentuale alla rottura (duttilita) pari ad almeno il 12%.
Utilizzo su Acciaio Inox Ghisa e.l.iltgg;\oe eNIiggﬁle oﬂz?g‘,eb(rgrlgo magﬁggi?g‘ilzghe phlggtﬁeéir%
Resistenza Rm (MPa) (500 150 (EF00) ¢ 250 {200 300 | (I 430) 21450
Categorie WSG Al | A2 | A3 | A4 DXV 11 1 G162 Ti2 | T3 cu3 [SIZN An (A2 (A3 (A4 | 1 2N
Codici ISO P P p p ¢ EHREITERER
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In nero = utilizzo possibile. In blu = utilizzo consigliato - *Velocita in m/min - giri (rpm) = Vc x 1000 / (2 x 3,14)

1000

M In stock

2 ° 1,8 0,4
2,5 ° 23 0,45

3 ° 2,8 0,5
3,5 ° 3,25 0,6

4 ° 37 0,7

5 ° 47 0,8

6 ° 5,6 1

8 ° 7,5 1,25
10 ° 9,4 1,5
12 ° 11,2 1,75

45 8 2,5 21
50 9 2,8 2,1
56 1 3,5 2,7
56 12 4 3

63 13 4,5 34
70 16 6 4,9
80 19 4,9
920 22 8 6,2
100 24 10 8

110 28 9 7
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